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Wichtig: INNO Instrument empfiehlt allen Anwendern nachdricklich vor
Inbetriebnahme des VIEW 7 die Betriebsanleitung zu lesen.

Diese Betriebsanleitung ist fir die folgende Software giiltig:



Einleitung

Vielen dank, dass sie sich fiir den VIEW 7 Arc Fusion Splicer von INNO
Instrument gewahlt haben. Der View 7 bietet neben seinem innovativen Design
und ausgezeichneter Fertigungstechnik, eine beispiellose Spleiltechnik fir
seiner Benutzer. Die véllig neue Technologie reduziert Spleif3- und
Schrumpfzeit in erheblichem MaRe und die fortschrittliche Mess- und
Ausrichtungstechnik gewahrleistet die Genauigkeit der
SpleiRdampfungsbeurteilung. Das einfache aber moderne Produktdesign, die
aufwandige Innenstruktur und die zuverlassige Schutzabdeckuung eignen das
Spleilgerat fir samtliche Betriebsumgebungen. Die dynamische
Betriebsoberflache und der automatische SpleiRmodus sorgen ebenfalls fir
grofRe Anwenderfreundlichkeit. Fir weitere Informationen bezuglich des VIEW 7
besuchen sie bitte unsere offizielle Webseite unter www.innoinstrument.com.
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Technische Spezifikationen 1

Verwendbare Fasertypen
- SM(ITU-T G.652&G.657) / MM(ITU-T G.651) / DS(ITU-T G.653)
/ NZDS(ITU-T G.655)
. Faseranzahl: Einfach
. Anwendbare Glasfaserkabel: 0.25mm- 3.0mm/ Indoor Cable (mit VFH-40)
. Anwendbarer Faserdurchmesser: Manteldurchmesser: 80-150um,
Coatingdurchmesser: 125-1000um

SpleiRdampfung

Gemessen mit “Cut-Back-Verfahren” relevantem ITU-T Standard:
. SM:0.02dB

- MM :0.01dB

. DS :0.04dB

. NZDS : 0.04dB

. G.657:0.02dB

SpleiRmodus

. Maximal 128 Spleilmodi

. Interner Spleil3-Datenspeicher: 2000
. SpleiBzeit: SM Quick mode: 7s

Heizofen

. 5 verwendbare Schrumpfspleilschutzlangen: 20mm, 30mm, 40mm, 50mm,
60mm

- Heizzeit: 8- 900s

- Durchschnittliche Heizzeit: 13s

. Heizmous: Verschiedene Modi verfligbar
- Heizofen: Spezieller VIEW 7 Heizofen
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Energieversorgung
. Standard-Netzspannung: AC 100-240V, 50-60Hz
- Standard-Gleichspannung: DC 9-14V

GroRe und Gewicht
- GroRe: Héhe x Breite X Lange = 167mm x 143mm x 163mm
- Gewicht: 2.80kg (inclusive Akku)

Umgebung
. Im Betrieb: 0~5000m Uber dem Meeresspiegel, 0~95% relative
Luftfeuchtigkeit,

-10~50 Grad Celcius, 15m/s max. Windgeschwindigkeit
- Im Lager: 0~95% relative Luftfeuchtigkeit, -40~80 Grad Celcius
. Battery: -20~30 Grad Celcius bei Langzeitlagerung

Anderes

. Aufnahme- und Anzeigemethode: 2 Kameras und 5.0-Inch-LCD-Farbmonitor

. 520x VegroRerung fur jeweils X oder Y, oder 520x VergroRerung fir X und Y
Ansicht.

. Belastbarkeitstest: 1.96-2.25N

. Anschlisse: USB2.0 / MINI USB

Kapitel 1: Technische Spezifikationen



Akku-Vorsichtsmafregeln

. Lassen Sie den Akku NICHT auf harte oder scharfe Gegenstanden prallen.
. Transportieren oder lagern Sie den Akku NICHT mit Metallen.

. Lassen Sie den Akku NICHT fallen.

- Schlagen Sie NICHT mit einem Hammer auf den Akku und treten Sie NICHT
darauf.

- Berlhren Sie die Anode und Kathode des Akkus NICHT mit anderen
Metallen, um Kurzschlisse zu vermeiden.

. Lassen Sie die Anode und Kathode NICHT mit der dufReren
Aluminiumbeschichtung des Akkus in Kontakt kommen, um Kurzschlisse zu
vermeiden.

. Zerlegen Sie den Akku unter KEINEN Umstanden

. Lassen Sie den Akku nicht in Wasser tauchen und vermeiden Sie
Feuchtigkeit.

. Vermeiden Sie den Akku in Nahe einer Hitzquelle (Bsp. Feuer, Ofen)
abzulegen.

. Erhitzen Sie den Akku NICHT und werfen Sie ihn nicht in Wasser

. Schweillen Sie den Akku nicht direkt.

. Laden Sie den Akku NICHT in der Nahe einer Hitzequelle auf

. Legen sie den Akku NICHT in eine Mikrowelle oder Hochdruckkontainer.

. Setzen Sie den Akku NICHT extrem hohen Temperaturen lber einen
langeren Zeitraum aus (Bsp. Starkes Sonnenlicht oder in Autos mit schlechter
Durchliiftung). Es kénnte zu Uberhitzung, Feuer, Fehlfunktionen oder einer
kirzeren Akkulaufzeit fihren.

. Verwenden Sie KEINE beschadigten Batterien. Ein Akku aus dem Saure
austritt oder nach Saure riecht, sollte von Feuer ferngehalten werden um
Feuer und Explosionen zu verhindern.

. Wenn austretende Saure mit der Haut in Kontakt kommt oder anderen Teilen
des Korpers, bitte waschen Sie es sofort mit viel Wasser weg. Sollte
austretende Saure mit lhren Augen in Kontakt kommen, bitte splilen Sie diese
aus und suchen umgehend einen Arzt auf.

Kapitel 1: Technische Spezifikationen 10



Inbetriebnahme 2

Sicherheitshinweise und VorsichtsmaRnahmen

Da der VIEW? fiir das Fusions-SpleiRen von Quarz Glasfaserkabeln entworfen
wurde, ist es aulderst wichtig, dass er nicht fur andere Zwecke verwendet wird.
Das SpleilRgerat ist ein Prazisionswerkzeug und muss mit Vorsicht benutzt
werden. Daher missen die nachfolgenden Sicherheitsregeln und allgemeinen
Vorsichtsmafinahmen in dieser Betriebsanleitung, in Bezug auf die Benutzung
des VIEW?7, stets beachtet werden. Jegliche Verhaltensweisen, die von den
Warnungen und Sicherheitshinweisen abweichen, verletzen den
Sicherheitsstandard in Bezug auf Design, Herstellung und Bentzung des
Spleilgerats. INNO Instrument wird keine Verantwortung fir die durch
Fehlbenutzung entstanden Konsequenzen tragen.

Betriebssicherheitshinweise
. Das Spleiltgerat darf niemals in einer Umgebung benutzt werden, in der sich
brennbare Flissigkeiten und Dampfe befinden.

. Berlhren Sie die Elektroden NICHT, solange das Splei3gerat eingeschaltet
ist.

Hinweis: Verwenden Sie ausschliel3lich spezifizierte Elektroden fiir das
SpleiBgerat. Wéhlen Sie [Elektroden ersetzen] im Wartungsmendii aus, um die
Elektroden auszutauschen, oder schalten Sie das Geréat aus und trennen es
vom Strom, oder entfernen Sie die Batterie bevor Sie die Elektroden ersetzen.
Bevor die Elektroden als Paar angebracht sind, ist entladen verboten.

. Zerlegen oder modifizieren Sie KEINE Komponenten des Geréats ohne

Genehmigung. Ausgenommen sind die zum Austausch erlaubten
Komponenten oder Teile, wie sie in dieser Anleitung genannt werden. Das
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ersetzen der Komponenten und die innere Justierung missen durch INNO
Instrument oder seinem authorisierten Techniker/ Ingenieur erfolgen.

. Benutzen Sie das Spleilgerat niemals in einer Umgebung, in der sich
entzlindbare Flussigkeiten oder Dampfe befinden. Das Risiko geféahrlicher
Feuer oder Explosionen kdnnte durch den elektrischen Funken des Gerats in
einer solchen Umgebung beglinstigt werden. Benutzen Sie das SpleilRgerat
NICHT in der Nahe heilRer Gegensténde oder unter hohen Temperaturen, in
staubiger/ feuchter Atmosphare, oder wenn Kondenswasser auf dem
SpleiRgerat ist. Dies kdnnte zu einem Elektroschock, Fehlfunktion des Gerats
oder schlechtem Spleilergebnis flihren.

. Wahrend der Vorbereitung der Fasern und des SpleilRvorgangs, sollten die
Benutzer immer Schutzbrille tragen. Fragmente der Faser kdnnen sehr
gefahrlich werden, falls sie eingeatmet werden oder mit Augen und Haut in
BerlGihrung kommen.

- Entfernen Sie sofort den Akku, falls die folgenden Erscheinungen beim
SpleilRen auftreten:

. Rauch, eigenartiger Geruch, abnormale Gerausche oder Uberhitzung.

. Falls Flussigkeit austritt.

. Wenn das SpleiRgerat herunterfallt oder beschadigt ist.

Hinweis: Sollte eines dieser Symptome auftreten, kontaktieren Sie bitte sofort
unser Service Center. Ein Gerét in beschédigtem Zustand zu lassen, ohne
sofortige MalBnahmen zu ergreifen kénnte zu Fehlfunktion, Elektroschock
oder Feuer fiihren, wodurch Verletzungen und Tod resultieren kénnen.

. Benutzen Sie kein Druckgas oder Druckluft um das Splei3gerat zu reinigen.
Diese kdnnten brennbare Materialien enthalten, die sich wahrend der
elektrischen Entladung entziinden kénnten.

. Bitte benutzen Sie ausschlieRlich den fiir den VIEW 7 entworfenen Akku. Eine
unpassende Stromquelle kdnnte Rauch, Elektroschock oder Schaden am
Gerat verursachen, woraus Feuer, Verletzungen und Tod resultieren kdnnen.

Kapitel 2: Inbetriebnahme 12



. Bitte benutzen Sie ausschlieRlich das fur den VIEW 7 entworfene Ladekabel.
Stellen Sie keine schweren Gegenstand auf das Ladekabel. Halten Sie das
Kabel von Warmequellen fern. Das Benutzen eines unpassenden Kabels
kann zu Rauch, Elektroschock und Schaden am Gerét fiihren, wodurch
Feuer, Verletzungen und Tod resultieren kénnen.

Instandhaltung und externe Vorsichtshinweise

- Vermeiden Sie immer die Benutzung harter Gegenstande um die V-Nuten
und Elektroden zu sdubern.

. Vermeiden Sie immer die Benutzung von Aceton, Verdiinner, Benzol oder
Alkohol um jegliche Teile des Splei3gerats zu saubern, auler an den Stellen,
wo es empfohlen ist.

. Benutzen Sie ein trockenes Tuch um Staub und Schmutz vom Gerat zu
entfernen.

. Falls die AuRenseite des Gerats schmutzig ist, tauchen Sie ein weiches Tuch
in Wasser mit neutralem Spuimittel und wringen es zum Saubern aus.
Benutzen Sie KEINE Mobelpolitur oder Reinigungsmittel.

. Folgen Sie immer den Anweisungen dieser Betriebsanleitung.

Transport- und Lagerhinweise

. Wenn das SpleiRgerat von kalter in warme Umgebung gebracht wird, sollten
sie es ermdglichen, dass sich das Gerat langsam aufwarmt. Andernfalls kann
die Kondensation innerhalb des Geréts zu Schaden fiihren.

. Verpacken Sie das Spleil3gerat sorgfaltig, wenn es lange gelagert wird.

- Halten Sie das Gerat trocken und sauber.

. Das SpleilRgerat ist auf Prazision ausgerichtet und eingestellt. Transportieren
Sie das Gerat immer im Koffer, um es vor Schaden und Schmutz zu
schitzen. Sorgen Sie dafiir dass die AufRenseite des Koffers beim Transport
Uber lange Strecken gepolstert ist.

- Vermeiden Sie immer das Gerat dem direkten Sonnenlicht oder libermaRiger
Hitze auszusetzen.

. Lagern Sie das SpleiRgerat nicht in staubiger, oder feuchter Umgebung. Dies
koénnte zu Elektroschock, Fehlfunktion und schlechtem SpleiRergebnis fiihren.
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- Halten Sie die Luftfeuchtigkeit auf ein Minimum wenn das Gerat gelagert wird.
Die Luftfeuchtigkeit darf 95% nicht tbersteigen.

Kapitel 2: Inbetriebnahme 14



Inbetriebnahme
Wichtig: Bitte folgen Sie den unten stehenden Anweisungen sorgféltig.

Auspacken des SpleiBgerits

Halten Sie den Griff nacho ben, heben Sie dann das SpleiRgerat aus dem
Koffer.

Paket

VIEW 7

Hochpréazisions- Cleaver
Faserhalter
SOC-Heizabdeckung
Netzteil

Kuhlablage

Elektroden
Elektrodenschleifer
Betriebsanleitungs - CD
Akku

Stromkabel

USB Kabel
Zigarrettenanziinder Kabel

SISISICSICICICICIGIOIOIONC)
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Dokumente (nicht gezeigt)

. Betriebsanleitung

. Konformitatserklarung des Herstellers
. Testprotokoll

Ausgestattet mit VFH-10 Faserhalter (Standardpaket)
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Ubersicht des SpleiRgerits

Tragegriff

Heizofen

An / Aus Knopf

Steuerungstasten

Stromversorgung / Akku

Bildschirm

USB 2.0
MINI USB

Stromanschluss

Kapitel 2: Inbetriebnahme 17



Energieversorgung
Akku

Schalten Sie das Splei3gerat aus. Driicken Sie die [Release] Taste an der Seite
des Gerats und nehmen Sie den Akku heraus.

Einsetzen

Freigabetaste

Akku herausnehmen

Schieben Sie den Akku hinein, bis er einrastet.

Akku aufladen
SchlieBen Sie den Akku and das Netzteil an.

Schritt 1 Schritt 2

Der Ladefortschritt wird durch 5 LEDs von 20% bis 100% auf der
Batterieanzeige angezeigt(siehe unten).

Mit fortschreitendem Laden leuchtet eine LED bei 20%. Wenn der Akku
vollstandig geladen ist leuchten alle finf LEDs (d.h. 100%).

Kapitel 2: Inbetriebnahme 18



Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass die verbleibende Akkuladung vor dem
SpleiBen 20% oder mehr ist. Falls die Ladung weniger als 20% ist, benutzen
Sie bitte das Ladegerét um dem Spleil3gerét Strom zuzufiihren. Wéhrend des
Ladeprozesses wird Wérme erzeugt. Legen Sie den Akku wéhrend des
Ladens nicht auf den Stromadapter.

Uberpriifen der verbleibenden Akkukapazitit
Sie haben zwei Mdglichkeiten die verbleibende Akkukapazitéat zu Gberprifen.
- Wenn der Akku in das SpleiRgerat eingesetzt ist, wird der Ladestatus in der

oberen rechten Ecke auf dem Bildschirm angezeigt.
. Wenn der Akku nicht im SpleilRgerét ist, driicken Sie den “PUSH” Knopf auf
dem Akku. Die Ladekapazitat wird dann, wie unten zu sehen ist, angezeigt.

Akkuaufbereitung

Um den VerschleiReffekt des Akkus zu verhindern, muss der Akku regelmaRig
aufbereitet werden. Schalten Sie hierzu das Spleilgerat ein und entladen ihn,
bis die gesamte Akkukapazitat verbraucht ist und das Geréat automatisch
abschaltet. Laden Sie die Batterie erneut ganz auf und entladen Sie sie wieder.

Kapitel 2: Inbetriebnahme 19



Grundeinstellungen

Einschalten des SpleiBgerats
Driicken Sie den [Power] Knopf auf dem Bedienfeld und warten Sie bis das
SpleiRgerat eingeschaltet ist. Gehen Sie dann in das Werkbankmendi.

eu? Splice :SM_SM Heat:80mm

Einstellen der Bildschirmposition

Benutzer kénnen die gewlinschte Bildschirmposition durch Bewegen des
Bildschrims erreichen und so fiir eine angenehme Bedienung wahrend des
Betriebs sorgen.




Einstellen der Bildschirmhelligkeit
Driicken Sie auf dem Startbildschirm “ €4” oder “ »” um die Bildschirmhelligkeit

einzustellen, bis das Bild klar gesehen werden kann.

1SUJ7)  Splice:SM_SM Heat:60mm [ =)
X

Y

SET
m .
Hinweis: Der LCD Bildschirm ist eine prézise Komponente, die am
Herstellungsort strenger Qualitétskontrollen unterliegt. Manchmal kénnen

Jjedoch winzige Punkte in verschiedenen Farben auf dem Bildschirm sein.
AulBerdem kann die Bildschirmhelligkeit, abhdngig vom Blickwinkel, nicht

einheitlich erscheinen. Diese Symptome sind keine Fehler, sondern natiirliche

Phédnomene.

Kapitel 3 Grundeinstellungen
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Aus- und anschalten des Touchscreens
Benutzer kdnnen die Bedienungsart ihren eigenen Vorziigen anpassen.

P
T Buzzer [ & o
Temperature Unit q_,
Language )
Wenn der Touchscreenschalter auf [Off] QUEEE Ny U ..
steht, kénnen Benutzer das Geréat nur mit Monitor Position ot b
Tasten bedienen.. S @ o )
—
98KPa
o Password Lock P o ]
Zoom Mode n
System Information

Wenn der Touchscreenschalter [On] steht,
kénnen Benutzer das Gerat sowohl mit dem

. Buzzer u y
Touchscreen, als auch den Tasten bedienen. System Setting ~
Temperature Unit q/‘
Language :
Automatic heating Y L.
34c
Dust Check D
srosmre
98KPa
= Password Lock o
Zoom Mode a 4
System Information \_,
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Zoomfunktion auf dem Bildschirm
Benutzer kdnnen das Bild der Glasfaser durch doppeltes driicken auf den
Bildschirm vergroRern, um das Spleilergebnis der Faser besser zu tberprifen.

QU7 Spice:SM 84 Heat:8omm BUST  Spice:sH SU

Vorbereitung der Fasern

Vor dem Spleifen sollten drei Schritte durchgefiihrt werden:

Schritt 1: Die Faser abmanteln

Entfernen Sie mindestens 50mm der Sekundarbeschichtung (gilt fur tight und
loose tube Sekundarbeschichtung) und ungefahr 30~40mm der
Primarbeschichtung mit einem passenden Stripper.

Schritt 2: Die Faser saubern

Reinigen Sie die blanken Fasern mit einem in purem Alkohol getranktem Tuch.
Schritt 3: Die Faser brechen

Um fiir das beste SpleilRergebnis zu sorgen, brechen Sie die Faser mit
hochprazisen Brechwerkzeugen wie beispielsweise die INNO Instrument VF-
Serie. Uberpiifen Sie genau, dass die Brechlange wie auf dem unteren Bild ist.

Hinweis: Denken Sie daran vor dem Spleil3vorbereitung einen
Schrumpfschlauch (iber eines der beiden Glasfaserenden zu ziehen.

Beispiele fiir Brechlangen

Enge Sekundérbeschichtung Primé&rbeschichtung

<

— —
210mm 210mm

Verwenden Sie die blauen V-Nuten (Banke Faser einspannen)
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Wichtig: Stellen Sie sicher, dass die blanke Faser und der abgemantelte
Abschnitt gesaubert sind.

. Vermeiden Sie, dass die Fasern mit staubiger Oberflache in Berlhrunfg
kommen.

. Vermeiden Sie die Fasern in der Luft zu schwenken.

. Uberpriifen Sie, ob die V-Nuten sauber sind. Falls nicht, miissen sie mit in
reinem Alkohol getrankten Wattestabchen gereinigt werden.

. Uberpriifen Sie, ob die Faserhalter sauber sind. Falls nicht, miissen sie mit in
reinem Alkohol getrankten Wattestabchen gereinigt werden.

Wie macht man einen Spleil

Einlegen der Fasern

. Offnen Sie den Windschutz

. Offnen Sie die Faserhalter.

- Platzieren Sie die Fasern in die V-Nuten und stellen Sie sicher, dass die
Faserenden zwischen den V-Nuten und den Elektroden liegen.

Hinweis: Vermeiden Sie, dass die Fasern entlang der V-Nut gleiten.
Positionieren Sie die Faser (iber der V-Nut und kippen Sie diese nach unten in
ihren Platz (wie unten gezeigt).

2
1—> _¢
——=
. Klemmen Sie die Fasern in ihre Position durch schlieen der Faserhalter.
. SchlieRen Sie den Windschutz
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Uberpriifen der Fasern
Uberpriifen Sie, ob die Fasern sauber und gut gebrochen sind, bevor Sie mit

dem Spleiflen fortfahren. Sollte ein Fehler gefunden werden, entfernen Sie bitte

die Fasern und bereiten Sie diese erneut vor.

a. b. c.

I Imaghg area I Imaghg area

Faserenden Sichtbar Faserenden auRerhalb Faserenden uiber und

auf dem Monitor des Bildschirms unter dem Bildschirm
nicht moglich
automatisch zu finden

Stau! auf Uberstand Abbruch GroRer
Facer Brechwinkel

Hinweis: Die Fasern werden automatisch (iberpriift wenn Sie den “Set” Knopf

driicken.Das Spleil3gerét fokusiert die Fasern automatisch und lberpriift sie
auf Schaden und Staubpartikel.

SpleifRen
. Wahlen Sie den passenden Spleiimodus.

. Starten Sie durch Driicken der [SET] Taste den Spleilvorgang.

Hinweis: Wenn das Gerét auf “Auto mode” geschaltet ist, startet der
SpleilBvorgang automatisch, sobald der Windschutz geschlossen wird.

Kapitel 3 Grundeinstellungen
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Wie schiitzt man den Splei

Legen Sie die Glasfaser nach dem SpleilRen mitsamt dem
Schrumpfspleilschutz in den Heizofen. Driicken Sie den [HEAT] Knopf um den
Schrumpfvorgang durchzufithren und somit die gespleilite Stelle zu schiitzen.

Heizvorgang

. Offnen Sie den Heizofendeckel.

. Offnen Sie den linken und rechten Faserhalter am SpleiRgerét. Halten Sie die
Schrumpfhilse (vorher tber die Faser gezogen). Heben Sie die gespleilten
Fasern heraus und halten sie diese straff. Fiihren Sie den Schutz tiber und
legen Sie diese nun mittig in den Schrumpfofen.

. Driicken Sie [HEAT] um den Heizvorgang zu starten. Wenn es fertig ist, wird
die Heat-LED aus gehen und ein Summen ertdnen.

Warmeofen 6ffnen

Platzieren der Faser im Ofen

Spleillpunkt

Heat-LED Anzeige
[HEAT] Knopf
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SpleiBprogramme 4

Der VIEW 7 hat eine intuitive und einfache, aber sehr leistungsstarke
Programmstruktur zur Bedienung. Spleilprogramme definieren
Lichbogenstréme, Spleil3zeiten, sowie weitere Parameter bei der Durchfiihrung
eines Spleilvorgangs. Daher ist es essentiell das richtige Spleiprogramm
auszuwahlen. Es gibt eine Anzahl “voreingestellter” Spleilprogramme fiir die
gelaufigen Faserkombinationen. Daher ist es viel einfacher die Parameter fir
aullergewdhnliche Faserkombinationen zu modifizieren und zu optimieren.

Anzeige des Aktiven SpleiBprogramms

Das aktive SpleiRprogramm wird immer oben auf dem Bildschirm angezeigt
(siehe unten).

Anzeige des aktiven SpleiBprogramms

iQ@UJ7) | Splice:SM_SM Heat:60mm




Wahl eines SpleiBprogramms

Splice Mode

Wahlen Sie [SpleiRmodus] im Hauptmenti. Sysiane Selitg

Splice Mode 11:20 A @l
Select Splice Mode
Splice Mode
Edit Splice Mode
Splice Option .
Delete Splice Mode e
Wahlen Sie [SpleiRmodus] und dann [Modus 3s°c
Auswahl].
98KPa

Select Splice Mode 11:21 AM

7 Auto Auto )
Select Spiice Mode

2 MM_AUTO MM AUTO
Edit Splice Mode

; SM_AUTO SM AUTO

/ Ds_AuTO DS AUTO

5 NZ auTO NZ AUTO

6 MM62um MMB2.5 MMe25  SBKPa

Wahlen Sie den passenden Modus

euw’ Splice :SM Heat:60mm

Der ausgewahlte Spleifmodus erscheint auf
dem Bildschirm. Driicken Sie den [RESET]
Knopf um zum Anfangsbildschirm zu
gelangen.
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Allgemeine SpleiBschritte

Dieser Abschitt erklart die Schritte, die ein automatischer Spleilprozess
beinhaltet und beschreibt wie sich die verschiedenen Programmparameter in
diesem Prozess auswirken. Der normale Spleiprozess kann in zwei Abschnitte
unterteilt werden; Vorverschmelzung und Verschmelzung.

Vorverschmelzung

Wahrend der Vorverschmelzung fokussiert und richtet das SpleiRgerat die
Faserenden automatisch aus, wobei die Fasern zur Reinigung dem niedrigen
Vorverschmelzungsstrom unterzogen werden; ein vorlaufiges Bild der Fasern
wird ebenfalls erzeugt. Nun wird der Benutzer informiert, ob Probleme auf dem
Bild der Vorverschmelzung erkannt wurden, beispielsweise schlecht
vorbereitete Fasern. In diesem Fall wird das SpleiRgerat eine Warnung
anzeigen, bevor die Fasern verspleillt werden.

Verschmelzung

Wahrend der Verschmelzung werden die Fasern zusamengefiihrt und fiinf
verschiedenen SpleiRzyklen, wie unten angezeigt, unterzogen. Ein wichtiger
Parameter, der sich wahrend des Spleiens andert ist der Abstand zwischen
den Fasern. Wahrend der Vorverschmelzung sind die Fasern getrennt. Mit den
SpleilRzyklen werden die Fasern langsam zusammengespleif3t.

SpleiBprozess

Lichtbogenstarke und Lichtbogenzeit werden als die wichtigsten Parameter
betrachtet (wie im unteren Bild angezeit). Der Name und Zweck dieser
Parameter, sowie die Wirkung und Wichtigkeit dieser wird im nachsten Abschnitt
“Parameter der SpleiRprogramme firr den allgemeinen Splei3prozess”
beschrieben. Die folgende Abbildung zeigt die Lichtbogenentladungs-
verhatnisse (Beziehung zwischen Lichtbogenstarke und Motorbewegung).
Diese Verhaltnisse kénnen durch das Andern der unten gelisteten
SpleiBparameter modifiziert werden. Bestimmte Parameter, abhangig vom
Spleimodus, kénnen jedoch nicht geédndert werden.
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Arc

RX]
discharge
scharg :“

G J i A: Prefuse Power

B: ARC1 Power
C: ARC2 Power

Motor
move

D: Cleaning ARC

E: Prefuse Time

F: Overlapping Time
G: ARC1 Time

H: ARCZ2 On Time
I: ARG2 Off Time
J: ARCZ Time

P L: Taper Splicing Time

M: Taper Splicing Speed
Lichtbogenentladebedingungen N: Rearc Time

Parameter der SpleiBprogramme fiir den allgemeinen Spleiprozess

:
M K: Taper Splicing Wait Time

Parameter Beschreibung

Eine Liste von SpleiBmodi ist im SpleiRgeréat abgespeichert. Nach
Eingabe des passenden Modus, wird der ausgewahlte Modus aus der

Vorlage Datenbank in den fiir Benutzer programmierbaren Bereich kopiert.

Name Der Name eines Spleilprogramms hat maximal sieben Zeichen.
Die detaillierte Beschreibung, ausgedriickt mit bis zu 15 Zeichen wird

Notiz im [Modus Auswahl] Menii angezeigt.
Stellen Sie die Ausrichtungsart ein.
Ausrichtungstyp “Core”: Faser Kernausrichtung

Arc Justierung

Zugtest

Verlustabschatzung

“Manual”: Manuelle Ausrichtung
Stellen Sie die Lichtbogenstéarke geméafl der Faserbeschaffenheit ein.
Wenn [Zugtest] auf “On” ist, wird ein Zugtest nach 6ffnen der

Windschutzklappe, oder durch Driicken der [SET] Taste nach dem
Spleilvorgang ausgefiihrt.

Der Schatzwert der Dampfung sollte als Referenzwert betrachtet werden.

Da die Dampfung aufgrund des Faserbildes berechnet wird, besteht ein
Unterschied zum realen Wert. Der Schatzwert basiert auf Single-Mode-
Fasern auf einer Wellenléange von 1.31 um. Der Schatzwert kann eine
wertvolle Richtlinie sein, kann aber nicht als Grundlage fiir die Abnahme
herangezogen werden.

Min. Verlust

Dieser Wert wird der urspriinglich geschéatzten Dampfung
hinzugerechnet. Beim Spleilen von speziellen oder unterschiedlichen
Fasern kann eine hohe tatsachliche SpleiRdampfung auftreten, selbst
wenn die Lichtbogenbedingungen optimiert sind. Damit die tatsachliche
SpleiRdampfung mit der Geschatzten tbereinstimmt, setzen Sie die
tatsachliche SpleiRdampfung auf den Minimalwert (min Verlust).
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Verlustlimit

Kernwinkel Limit

Bruchwinkel Limit

Es wird ein Fehler angezeigt, sobald die geschatzte SpleiRdampfung den
ausgewahlten Wert (iberschreitet.

Eine Fehlermeldung wird angezeigt, sobald der Achsenwinkel der Fasern
den eingestellten Wert tibersteigt (Kernwinkel Limit).

Eine Fehlermeldung wird angezeigt, wenn der Bruchwinkel von einer der
beiden Fasern den eingestellten Wert tbersteigt (Bruchwinkel Limit).

Stellt die relative Position des Spleilortes zwischen den Elektroden ein.
Die Spleitdampfung kdnnte im Falle von unterschiedlichen Fasertypen
verbessert werden, indem Sie [Position Abstand] in Richtung der Faser,

Abstandsposition . 3 .
deren MFD groRer ist als das der anderen, verschieben.
Setzen Sie die Stirnseitenliicke zwischen der rechten und linken Faser
Abstand zur gleichenZeit wie Ausrichtung und Vorverschmelzungsentladung.
Setzen des Uberlappungsbetrages der Fasern wahrend der
. Faserbewegung. Relativ kleine [Uberlappung] wird empfohlen, wenn der
Uberlappung

[Wert Vorheiz ARC] niedrig ist. Relativ groRe [Uberlappung] wird
empfohlen, wenn der [Wert Vorheiz ARC] hoch ist.

Dauer Reinigungs
ARC

Wert Vorheiz ARC

Dauer Vorheiz ARC

Wert Spleild ARC

Dauer Splei ARC

Ein Reinigungsbogen brennt Mikrostaub auf der Faseroberflache mittels
einer kurzen Lichtbogenentladung weg. Die Dauer des Reinigungsbogens
kann durch diesen Parameter geéndert werden.

Setzen Sie die Vorschmelz-Lichtbogenstérke von Beginn der Entladung
auf den Beginn der Faserbewegung. Wenn der [Wert Vorheiz ARC] zu
niedrig gesetzt ist, kann der Achsenversatz auftreten, sollten die
Brechwinkel nicht gut sein. Wenn der [Wert Vorheiz ARC] zu hoch gesetzt
ist, werden die Faserenden zu stark verschmolzen und die
SpleiRdampfung wird héher.

Setzen Sie die Vorschmelz-Lichbogenstarke von Beginn der
Entladung auf den Beginn der Faserbewegung. Langer [Dauer
Vorheiz ARC] oder hoher [Wert Vorheiz ARC] fiihren zu den gleichen
Ergebnissen.

Legt die Lichtbogenstarke fest.

Legt die Lichtbogendauer fest.
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SpleiRoptionen

Einrichten eines SpleiBmodus

Auto Start
Splice Mode

Pause 1

Splice Option

Pause 2

VAl

Realign After Pause 2
Ignore Splicing Error

Fiber Image On Screen s

- Wahlen Sie [SpleiRoption] im Menl aus.
. Wabhlen Sie einen Parameter, den Sie &ndern mochten.

Wenn “automatischer Start” auf “On” ist, startet der Spleivorgang
automatisch, sobald die Windschutzabdeckung geschlossen wird. Fasern

Auto Start sollten zuvor vorbereitet und im Spleilgerét eingelegt sein.
Wenn “Pause 1” auf “On” ist, pausiert der Spleivorgang, nachdem die
Fasern ihre eingestellte Position ziwschen den V-Nuten erreicht haben.
Pause 1 Die Brechwinkel werden wahrend der Pause angezeigt.
Wenn “Pause 2” auf “On” ist, pausiert der SpleiBvorgang, nachdem die
Pause 2 Ausrichtung der Fasern abgeschlossen ist.

Ein Ausrichtungsfehler kann nach einer langeren “Pause 2" Zeit angezeigt
werden. Es mussen in diesem Fall nach “Pause 2” die Fasern nochmals
ausgerichtet werden. Das Stellen auf “OFF” verhindert eine weitere
Neuausrichtung. Manuelles Spleiflen anstatt die Neuausrichtung auf
“OFF” zu stellen wird empfohlen, wenn die Achsen des Spleilers
verschoben sind

Justage nach
Pause 2

Ignoriere Spleilfehler

Das stellen auf “OFF” fiihrt dazu, dass Fehler ignoriert werden und der
Bruchwinkel Spleilprozess zu Ende gefiihrt wird, selbst wenn die Nachricht “Cleave

Angle Error” erscheint.

Das stellen auf “OFF” filhrt dazu, dass Fehler ignoriert werden und der
Kernwinkel Spleiflprozess zu Ende gefiihrt wird, selbst wenn die Nachricht “Core

Angle Error” erscheint.




Verlust
Zu dick

Zu dinn

Abstand einstellen
Pause1
Ausrichten
Pause2
Arc

Abschatzung

Das stellen auf “OFF” fiihrt dazu, dass Fehler ignoriert werden und der
Spleilprozess zu Ende gefiihrt wird, selbst wenn die Nachrichten “Loss
Error”, “Cleave Shape Error”, “Fat Error”, oder “Thin Error” erscheinen.

Faserbild auf Monitor

Setzen der Anzeige der Faserbilder auf dem Bildschirm wahrend des
Spleilprozesses.



Heizmodus 6

Das SpleiRgerat bietet Platz fir maximal 32 Heizmodi, einschlieRlich
verschiedener von INNO Instrument eingestellter, an. Die Gbrigen kénnen vom
Anwender eingestellt werden. Wahlen Sie einen Heizmodus, der am besten
zum verwendeten SchrumpfspleilRschutz passt. Fir jegliche Art von
Schrumpfspleillschutz bietet der VIEW 7 den bestmdglichen Heizmodus.Diese
Modi kénnen in der Datenbank gefunden werden. Kopieren Sie den passenden
Modus und fligen Sie ihn in den fiir Benutzer programmierbaren Bereich ein.
Benutzer kdnnen die spater erwahnten Parameter selbst einstellen.

Auswahl des Heizmodus
Wahlen Sie [Wéahle Heizmodus] im [Heizmodus] Men( aus.

s i@

Splice Mode Maintenance Menu Heater Mode

&

System Setting

Wahlen Sie das [Heizmodus] Men(i.

Heater Mode 11:21 AM @)
Select Heat Mode

Edit Heat Mode

Delete Heat Mode H
rangersre
3ac

98KPa

Wahlen Sie [Wahle Heizmodus].



Select Hoat Mode 11:22 AM @)

7 20mm 11~20mm
Seloct Hoat Mode
2 30mm 21-30mm
Edit Heat Mode :
40mm 31~40mm o
34c
/ 50mm 41~50mm
98KPa

Wahlen Sie den gewlinscht Heizmodus.

ieuJ? Splice :SM_SM Heat:60mm

Der ausgewahlte Heizmodus erscheint auf
dem Bildschirm. Driicken Sie die [RESET]
Taste um zum Anfangsbildschrim zu
gelangen.

Heizmodus editieren

Im Heizmodus gespeicherte Heizbedingungen kdnnen bearbeitet oder gedndert
werden.

Select Heat Mode
Heater Mode

Edit Heat Mode

Delete Heat Mode

Wahlen Sie [Editiere Heizmodus] im “Fac
[Heizmodus] Men(i.



Edit Heat Mode 11:22 A @)

7 20mm 11~20mm
Select Heat Mode
2 30mm 21-30mm
Edit Heat Mode :
3 40mm 31-40mm &
Topmiare
3sc
4 50mm 41-50mm
98KPa
6
Wahlen Sie den zu editierenden Modus.
Edit Heat Mode [ )
Template - Normal v
Name -~ 80mm v
:
Note - 51~60mm v -
34ac
Heater Temperature - 230¢C v
Heater Time - 20sec v
Cooling Time - 10sec v WSKER

Wahlen Sie die zu editierenden Parameter.

Heizmodus I6schen

- Wahlen Sie [Heizmodus].

. Wahlen Sie [Heizmodus I6schen].

. Wahlen Sie den zu lI6schenden Heizmodus.

Hinweis: Die grauen Modi (20mm, 30mm) sind im System voreingestellte
Heizmodi, die nicht gel6scht werden kénnen.



Heizmodus Parameter

Parameter Beschreibung
Stellen Sie den Spleilschutztyp ein. Eine Liste aller Modi wird
Vorlage gezeigt.Der gewahlte Modus wird in den fiir Nutzer programmierbaren
Bereich kopiert.
Name Bezeichnung des Heizmodus.
Die Bezeichnung des Heizmodus wird wahrend des Splei3- und
Notiz Heizprozesses, in der rechten, oberen Ecke des Bildschirms angezeigt.
Die maximal anzeigbare Zahl der Buchstaben ist finf.
Stellen Sie die lange des Schrumpfspleilschutzes ein
Heater Lang: Schrumpfhiilsen tGber 30mm.
Control Kurz: Schrumpfhilsen von 30mm und darunter.
Heiztemperatur ‘ Stellen Sie die Ofentemperatur ein.
Heizzeit ‘ Stellen Sie die Heizzeit von Beginn bis Ende des Heizvorgangs ein.




Wartungsmenii 7

Das SpleilRgerat hat eine Funktion, um eine Routinewartung durchzuftihren.
Dieses Kapitel beschreibt, wie das Wartungsmeni zu bedienen ist.

. Drucken Sie die o und wahlen [Maintenance menul].

. Wahlen Sie eine Funktion, die Sie durchflihren mochten.

Elektroden ersetzen

Da Elektroden wahrend des SpleilRprozesses abgenutzt werden, sollten das an
den Spitzen der Elektroden gebildete Oxid regelmafig beseitigt werden. Es wird
empfohlen, dass die Elektroden nach 3500 Lichtbogenentladungen gewechselt
werden. Wenn die Anzahl der Entladungen 3500 erreicht, wird nach dem
Anschalten sofort eine Nachricht auf dem Bildschirm angezeigt. Die Elektroden
danach weiterhin zu benutzen, wird eine hdhere SpleiRdampfung und eine
verringerte Spleil¥festigkeit nach sich ziehen.

Wechselverfahren

. Wahlen Sie [Elektrode ersetzen] im [Wartungsmend] aus.

. Nachdem eine Nachricht erscheint, das Spleil3gerat auszuschalten, folgen Sie
dieser.

. Entfernen Sie die abgenutzten Elektroden.

. Losen Sie die Schraube an der Elektrodenabdeckung.

. Nehmen Sie die Elektroden aus den Abdeckungen heraus (Die Elektroden
sind in der Elektrodenabdeckung befestigt.).

- Reinigen Sie die neuen Elektroden mit in Alkohol getranktem Gewebe oder
einem fusselfreien Tuch und bauen Sie diese in das Spleilgerat ein.

. Setzen Sie die Elektroden in die Elektrodenabdeckung.

. Platzieren Sie die Elektrodenabdeckung im Spleigerat und ziehen Sie die
Schrauben fest.

Hinweis: Ziehen Sie nicht die Verkabelung beim Ersetzen der Elektroden
heraus. Ziehen Sie die Schrauben nicht fester als Ihre normale Fingerkraft es
zulgsst. .



. INNO Instrument rat allen Benutzern nachdriicklich, die Elektroden nach dem
Ersetzen zu Stabilisieren und einer Lichtbogenkalibrierung zu unterziehen, um
dadurch gute Spleiergebnisse und Spleil¥festigkeit zu erzielen (Details im
Folgenden beschrieben).

Elektroden stabilisieren
Im Falle einer plétzlichen Veranderung der Umgebungsbedingungen, besonders
wenn das SpleilRgerat von niedrigeren Lagen in hdhere bewegt wird, kann die
Lichtbogenstarke instabil werden, was wiederum zu einer hdheren
SpleiRdéampfung fiihrt. In einem solchen Fall, dauert es eine Weile um den
Lichtbogen zu stabilisieren. In diesem Fall wird ,Elektroden stabilisieren” das
Verfahren, die Lichtbogenstarke zu stabilisieren, beschleunigen. Sollten viele
Versuche notwendig sein bis die ,Operation Complete* Nachricht erscheint
wahrend [ARC Kalibrierung], dann benutzen Sie diese Funktion ebenfalls.
Prozedur

- Wahlen Sie [Elektroden stabilisieren].

. Platzieren Sie fir das Spleiften vorbereitete Faser im SpleilRgerat.

. Driicken Sie die [SET] Taste und das SpleiRgerat wird beginnen die

Elektroden automatisch in den folgenden Schritten zu stabilisieren.

. Finfmalig wiederholte Lichtbogenentladung um die Position des
Lichtbogens zu bestimmen.

. Schnelle Verspleilung
- Fortlaufende Ausfiihrung der Elektrodenstabilisierung (20 mal) um die
Position der Elektroden prazise zu bestimmen.

Diagnose Test

VIEW 7 hat eine integrierte Diagnosetestfunktion, welche dem Benutzer erlaubt,
verschiedene kritischeParameter mit nur einem einfachen Schritt auzuwerten.
Fuhren Sie diese Funktion im Falle eines Betriebsfehlers des SpleiRgerats aus.
Prozedur

. Wahlen Sie [Diagnose Test] im [Wartungsmen(] aus.
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Back LED Calibration

Quick Optimize

Motor Calibration

Arc Calibration

Stabilize Electrodes Motor Drive

Diagnostic Test Electrode Setting

. Fuhren Sie [Diagnose Test] aus, dabei wird folgendes Uberpruift.

arameter Beschreibung
1 LED Kalibrierung Misst und stellt die Helligkeit des LED-Bildschirms ein.
.
2 Staubtest Uberpriift den optischen Pfad auf Staub oder Schmutz und

bewertet, ob dieser bei der Beurteilung der Faser hinderlich ist.
Wenn eine Verschmutzung besteht, driicken Sie die Return-
Taste zwei mal, um die betroffene Stelle anzuzeigen.

3 Motor Kalibrierung Kalibiriert die Geschwindigkeit der sechs Motoren automatisch
T
4 ARC Kalibrierung Kalibriert die Lichtbogenstarke und die Spleilposition der Fasern
automatisch.
Staubtest

Durch Bildaufnahme erkennt das SpleiRgerat Staub und Verunreinigungen auf
dem Gerat, der Kamera und den Objektivlinsen, die ungenaues Spleilten
verursachen kénnen. Diese Funktion Uberprift den optischen Pfad auf
Verunreinigungen und bewertet, ob diese die Qualitat des SpleilRvorgangs
beeintrachtigen werden.

Prozedur

. Wahlen Sie [Staubtest] im [Wartungsmend].

. Sollten Faser im SpleiRgerat eingelegt sein, entfernen Sie diese und driicken
nochmals [SET] um den Staubtest zu starten.

. Wenn Staub wahrend des Staubtests erkannt wird, wird die Nachricht “Find
Dust On The Lens” angezeigt werden. Driicken Sie die Return-Taste zwei mal
und die verschmutzte Stelle wird auf dem Bildschirm angezeigt. Sdubern Sie
dann die Objektivlinsen und wiederholen Sie den [Staubtest] bis “Operation
Complete” auf dem Bildschirm angezeigt wird.
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Hinweis:Wenn die Verunreinigung nach der Sduberung der Objektiviinsen
weiterhin besteht, bitte kontaktieren Sie den néchsten Vertriebspartner.

Motorkalibrierung

Die Motoren werden vor dem Versand in der Fabrik eingestellt. Die

Einstellungen kénnen jedoch aufgrund verschiedener Griinde verandert sein.

Diese Funktion kalibriert die Geschwindigkeit der sechs Motoren automatisch.

Prozedur

. Wahlen Sie [Motor Kalibrierung] in [Wartungsmen].

. Legen Sie vorbereitete Fasern in das SpleiRgerat und driicken Sie [SET].

. Die Geschwindigkeit aller Motoren wird automatisch kalibriert. Nach
Fertigstellung wird die Nachricht “Operation Complete” angezeigt.

Hinweis: Fiihren Sie diese Funktion aus, wenn “zu dick” oder “zu diinn”
Fehler auftauchen, oder wenn das Fokussieren oder die Ausrichtung zu viel
Zeit bendtigt.

ARC Kalibrierung

Atmospharische Bedingungen wie Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Druck
verandern sich standig, wodurch verschiedene Lichbogentemperaturen
entstehen. VIEW 7 ist mit Temperatur- und Drucksensoren ausgestattet, die in
einem fortlaufenden Feedback-Kontrollsystem die Lichtbogenstarke auf einem
konstanten Niveau halten. Anderungen der Lichtbogenstérke, bedingt durch
Elektrodenverschleily und Glasanhaftungen, kdnnen jedoch nicht automatisch
kalibriert werden. Auch andert sich die Mittelposition der Lichtbogenentladung
manchmal in Richtung links oder rechts. In diesem Fall muss die Splei3position
der Fasern in Relation zum Lichtbogenentladungszentrum verschoben
werden.Um diese Probleme zu beseitigen, ist eine arc power calibration
notwendig.

Hinweis: Die Durchfiihrung der Arc-Kalibrierung veréndert die Parameter des

Systems. Der Wert der Lichtbogenstérke wird in den SpleiBmodi nicht
geéndert.
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Prozedur
. Wahlen Sie [ARC Kalibrierung] im [Wartungsmenu], um die Arc-Kalibrierung
auf dem Bildschirm anzuzeigen.

. Platzieren Sie vorbereitete Fasern im Spleil3gerat und driicken Sie [SET] um
die Arc-Kalibrierung durchzufiihren.

Hinweis: Benutzen Sie Standard SM Fasern fiir die Arc Kalibrierung. Benutzen
Sie sorgféltig vorbereitete Fasern fiir die Arc-Kalibrierung, da Staub auf der
Faseroberflache die Arc-Kalibrierung beeinflusst.

. Nach jeder Arc-Kalibrierung wird das SpleilRgerat auf dem oberen Bildschirm
zwei Werte anzeigen. Wenn der gezeigte Wert auf der rechten Seite 1142 ist,
wird die Nachricht “Operation Complete” auf dem Bildschirm erscheinen.
Andernfalls missen sie vorbereitete Fasern erneut in das SpleiRgerat
einlegen und die Arc-Kalibration nochmals durchfiihren, solange bis
“Operation Complete” angezeigt wird.

Elektroden Zahler

Stellen Sie die Warnungen zum Elektrodenwechsel ein. INNO Instrument
empfiehlt die Elektroden nach 3500 Entladungen zu ersetzen, um die besten
SpleiRergebnisse zu bekommen.

. Wahlen Sie [Elektroden Zahler] im [Wartungsmen] aus.

. Stellen Sie ,Elektroden Vorsicht* und ,Elektroden Warnung* ein.

Parameter Description
|
Elektroden Vorsicht | Wenn die tatsachliche Lichtbogenentladungszahl den festgesetzten Wert
Uibersteigt, meldet das Gerat “Caution! Replace Electrodes” beim
Einschalten. INNO Instrument empfiehlt, dass dieser Parameter auf
“3500” gesetzt wird.

Elektroden Warnung | Wenn die tatsachliche Lichtbogenentladungszahl den festgesetzten Wert
Ubersteigt, meldet das Gerat “Warning! Replace Electrodes” beim
Einschalten. INNO Instrument empfiehlt, dass dieser Parameter auf
“5000” gesetzt wird.

Software Update
- Wahlen Sie [Software Update] in den [System Einstellungen].

. SchlieRen Sie den USB-Stick mit der Kopie der aktualisierten Dateien in den
USB-Anschluss.
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- Driicken Sie “OK” und das SpleiRgerat wird anschlieBend die Aktualisierung
automatisch durchfiihren. Nach der Fertigstellung wird das Spleilgerat
automatisch neu starten.
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Andere Funktionen & Hilfsmittel 8

Datenspeicher

Dieses Spleif’gerat speichert bis zu 2000 SpleiRergebnisse. Die Inhalte der
gespeicherten Daten ist je nach SpleiBmodus unterschiedlich.
SpleiRaufnahmen anzeigen

SpleilRergebnisse, die im Gerat gespeichert sind, kdnnen angezeigt werden.
- Wahlen Sie [Anzeige Spleilldaten] im [Datenspeicher] Men(.

SpleiRaufnahme I6schen

SpleiRergebnisse kdnnen teilweise oder im Gesamten geldscht werden.

. Wahlen Sie [SpleiRdaten I6schen], und geben Sie eine bestimmte Nummer
ein (Start SpleiRaufnahme und Ende SpleiRaufnahme) der SpleiRergebnisse
ein um sie zu léschen.

. Wahlen Sie dann [Reset SpleiRdaten] und die Spleiftergebnisse, die geldscht
werden sollen.

Abbrechen der Datenspeicherung
Wenn Sie keine Spleilergebnisse speichern méchten, wahlen Sie [ON] in
[Speichern abbrechen].

System Einstellung

1
Buzzer ‘ Zum On/Off schalten des Summers.

Temperatureinheit Um die Temperatureinheit festzulegen

Automatisches Heizen Wenn “automatisches Heizen” auf “ON” ist, wird der Heizofen den
Schrumpfvorgang automatisch starten, sobald die Faser hineingelegt

wird.
Sprache ‘ Einstellung der Bildschirmsprache.
Monitorposition Einstellung der Arbeitsrichtung des SpleiRgeréts. [Front] ist um den

Bildschirm nach vorne gerichtet zu benutzen. [Rear] ist um den
Bildschirm nach hinten gerichtet zu benutzen. Auf der néchsten Seite
finden Sie hierzu Details.s.




T
Energiesparoption ‘ Zum Einstellen der [Monitor Aus-Zeit] und der [SpleiRer Aus-Zeit].
Kalendereinstellung ‘ Zur Einstellung der Uhrzeit und des Datums auf dem Gerat.

Passwort Zum setzen eines Passworts, um in einige spezielle Teile des Meniis
zu gelangen, z.B. [Power On Option] und [Password Lock]. Wenn
das Gerat aus der Fabrik geht, ist das Passwort “0”. Wenn Sie Ihr
gesetztes Passwort vergessen haben, kontaktieren Sie bitte das
néachste Vertriebsburo.
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Monitorposition

Die Werkseinstellung der Bildschirmanzeigeausrichtung bei Auslieferung ist auf
“Front”, Benutzer kénnen jedoch auf “Rear” wechseln. Wenn die
[Monitorposition] geandert ist, ist die Richtung der Pfeiltasten umgekehrt.

Anderung der Monitorposition
. Wahlen Sie [Monitorposition] im [System Einstellung] Men(.

- Wahlen Sie die gewlinschte Bildschirmposition (front/rear).

Buzzer Buzzer
ik, o ——" J
System Setting
Temperature Unit - Temperature Unit [ ° @
Language :
Automatic heating = .l Automatic heating = .
asc 3sc
Monitor Position ot : Monitor Position P o ]
Dust Check @ o ] Dust Check ® o )
Password Lock P o ] el P Password Lock o o L
Zoom Mode [ = @ Zoom Mode %
System Information|

Hinweis: Das Driicken der A oder Y Tasten &ndert die Monitorposition
sofort auf der Werkbank.
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Energiesparoptionen

Diese Funktion ist fiir die Energieeinsparung wichtig. Wenn die
Energiesparfunktion wahrend der Akkuverwendung nicht eingeschaltet ist, wird
die mdgliche Anzahl der Spleifizyklen reduziert werden.

- Legen Sie einen Akku ein und schalten Sie das Spleil3gerat ein.

- Wahlen Sie [Energiesparoption] im [System Einstellung] Mendi.

. Andern Sie die Werte von [Monitor Aus-Zeit] und [SpeiRer Aus-Zeit].

Monitor Aus-Zeit

Spleiler Aus-Zeit

Systeminformation

Beim Benutzen dieser Funktion wird die Energieversorgung des
LCD-Bildschirms automatisch ausgeschaltet, wenn das Spleilgerat
Uber einen bestimmten Zeitraum hinweg nicht benutzt wird. Dies
vermeidet Energieverschwendung. Wenn die Energieversorgung des

LCD Bildschirms abgeschaltet ist, blinkt die LED neben der © Taste.
Driicken Sie einen beliebigen Knopf um den Bildschrim wieder
einzuschalten.

Beim Benutzen dieser Funktion wird die Energieversorgung des
SpleilRgerats automatisch abgeschaltet, falls das Gerét (iber einen

langeren Zeitraum nicht benutzt wurde, um so
Energieverschwendung zu vermeiden.

Wahlen Sie [System Information]. Die folgenden Informationen werden dann

angezeigt.
Parameter

Seriennummer
Software Version

FPGA

Spleilzéhler gesamt

Beschreibung

Zeigt die Seriennummer des SpleiRgerats an.

Zeigt die FPGA-Version an.

‘ Zeigt die Softwareversion an.
‘ Zeigt die gesamte Anzahl der Lichtbogenentladungen an.

Aktueller Spleilzahler

Zeigt die Anzahl der Lichtbogenentladungen nach Auswechselung
der Elektroden an. Nach dem Durchfiihren von [Elektroden
ersetzen] wird dieser Parameter auf 0 gesetzt.

Letzte Wartung

‘ Zeigt das Datum der letzten Wartung an.

Produktionsdatum

‘ Zeigt das Produktionsdatum an.
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Anhang |

Ursachen fiir hohe SpleiRdampfung und Lésungen

Symptom

Il

I

[

ol

Core Axial Offset

Core Angle Error

Core Curve

MFD Mismatch

Combustion

Bubbles

Separation

Reason

Staub auf den V-Nuten oder
dem Faserhalter.

Staub auf den V-Nuten oder
den Faserhaltern.

Schlechte Endfléache der
Glasfaser.

Schlechte Endflache der
Glasfaser

Vorschmelzstérke ist zu
niedrig oder zu kurz.

Lichtbogenstarke ist zu
niedrig

Schlechte Endflache der
Glasfaser.

Der Staub ist nach
Séauberung immer noch
anwesend, auch trotz

Reinigungslichtbogenbogen.

Schlechte Endflache der
Glasfaser

Vorschmelzstarke ist zu
niedrig oder
Vorschmelzdauer ist zu
kurz.

Glasfaserbewegung ist zu
niedrig.
Vorschmelzstérke ist zu
hoch oder
Vorschmelzdauer zu lang.

Sol n

Séauberung der V-Nuten und
den Faserhaltern

Séauberung der V-Nuten und
der Faserhalter.

Priifung, ob das Brechgerat
einwandfrei funktioniert

Priifung, ob das Brechgerat
einwandfrei funktioniert.

Erhéhung des [Wert Vorheiz
ARC] und/oder der [Dauer
Vorheiz ARC].

Erhéhung der [Arc Stérke]
und/oder der [Arc Dauer].

Prifung, ob das Brechgerat
einwandfrei funktioniert.

Saubern der Glasfaser
griindlicher oder Erhéhung
der
Reinigungslichtbogendauer.
[Dauer Reiniguns ARC].

Prifung, ob das Brechgerat
einwandfrei funktioniert.

Erhéhung des [Wert Vorheiz
ARC] und/oder [Dauer
Vorheiz ARC].

Durchflihrung einer [Motor
Kalibrierung].
Verminderung des [Wert
Vorheiz ARC] und/oder der
[Dauer Vorheiz ARC].




Glasfaser bewegt sich zu Verminderung von
% Fat stark. [Uberlappung] und
Durchflihrung einer [Motor
Kalibrierung].
Lichtbogenstarke ist Durchfiihrung einer [Arc
unzureichend. Kalibrierung].
% Thin Einstellung [Wert Vorheiz
Einige Lichtbogenparameter ARC], [Dauer Vorheiz
sind unpassend. ARC], oder ErhGhung
von [Uberlappung].
Einstellung [Wert Vorheiz
% Line Einige Lichtbogenparameter | ARC], [Dauer Vorheiz
sind unpassend. ARC], oder
[Uberlappung].

Hinweis: Manchmal erscheint eine vertikale Line and der Spleil3stelle, wenn
MM Glasfasern oder unterschiedlicheFasern (verschiedene Durchmesser)
gespleil3t werden. Wir nennen dies “Spleil3linie” oder ,Becksche Linie*. Dies

beeintréchtigt nicht die Qualitét des Spleilles (wie z.B. Spleilddmpfung und
Zugfestigkeit).



Anhang Il

Liste von Fehlermeldungen

Wenn eine Fehlermeldung wahrend des SpleilRprozesses auf dem Bildschirm
angezeigt wird, befolgen Sie bitte genau die unten stehenden Anweisungen.
Wenn es nicht moglich ist das Problem dadurch zu I6sen, kdnnte es sein, dass
das SpleiRgerat eine Wartung von einem qualifizierten Service-Centers
benétigt. Kontaktieren Sie hierzu bitte unsere Vertriebspartner.

Fehlermeldung Lésung

Driicken Sie die RESET Taste,
Legen Sie die Glasfasern
erneut ein und stellen Sie
sicher, dass die Endflachen
zwischen V-Nuten und
Elektrodenmittellinie plaziert
sind.

Left Fiber Place Error

Die Endflache der Faser ist hinter

der Elektrodenmittelline plaziert.
Right Fiber Place Error P

Press Motor Distance
Over Limit

Press Motor Error

Search Fiber Endface
Failed

Arc Failure

Align Motor Distance
Over Limit

Search Fiber Clad Failed

Fiber Border Position
Wrong

Die Glasfasern liegen nicht
korrekt am Boden der V-Nuten,
woraus folgt, dass die Faser
Abstande hinter der
Motorenreichweite liegen.

Der Motor kénnte beschadigt
sein.

Die Fasern sind nicht korrekt auf

dem Boden der V-Nuten
platziert.

Lichtbogenentladung findet nicht

statt.

Die Fasern sind nicht korrekt auf

dem Boden der V-Nuten
platziert.

Die Fasern sind nicht korrekt auf

dem Boden der V-Nuten
platziert.

Es ist Staub auf der
Faseroberflache.

Driicken Sie die RESET Taste,
positionieren Sie die Fasern
erneut auf dem Boden der V-
Nuten

Kontaktieren Sie den nachsten
Vertriebspartner.

Driicken Sie die RESET Taste,
positionieren Sie die Fasern
erneut auf dem Boden der V-
Nuten.

Stellen Sie sicher, dass die
Elektroden in der richtigen
Position sind; ersetzen Sie
die Elektroden.

Driicken Sie die RESET Taste,
positionieren Sie die Fasern
erneut auf dem Boden der V-
Nuten.

Driicken Sie die RESET Taste,
positionieren Sie die Fasern
erneut auf dem Boden der V-
Nuten.

Bereiten Sie neue Glasfasern
vor, reinigen Sie die Linsen,
fiihren Sie einen erneuten
[Staubtest] durch.



Unknown Fiber Type

Fiber Clad Over Limit

Focus Motor Home
position Error

Fiber Endface Gap
Wrong

Focus Motor Distance
Over Limit

Fibers Mismatch,
Continue?

Cleave Angle Over Limit

Es ist Staub auf der
Faseroberflache

Verschieden Fasertypen auf
beiden Seiten.

Die Glasfaser ist keine
Standardfaser.

Die Enden der Fasern sind nicht

in Kamerareichweite

Waéhrend des Spleillprozesses
war das Gerét einer
Erschitterung ausgesetzt.

[Overlap] ist zu hoch.

Der Motor ist nicht kalibriert.

Die Fasern sind falsch plaziert.

Staub oder Schmutz sind auf der
Faseroberflache.

Staub oder Schmutz sind auf den
Linsen.

Verschiedene Fasertypen auf
beiden Seiten.

Schlechte Faserenden.

[Cleave Angle Limit] ist zu niedrig
gesetzt.

Bereiten Sie neue Glasfasern
Vor.

Der AUTO Modus ist in diesem
Fall nicht anwendbar; wahlen Sie
einen passenden SpleiBmodus
und flihren Sie die VerspleiRung
erneut durch.

Der AUTO Modus kann nur
standard SM, MM, NZ Fasern
erkennen.

Stellen Sie die Faserposition ein;
Flhren Sie [Motor Kalibrierung]
durch.

Flhren Sie [Motor Kalibrierung]
durch. Wenn es danach weitere
Probleme gibt, kontaktieren Sie
den Vertriebspartner.

Stellen Sie den [Uberlappung]
Parameter ein.

Flhren Sie [Motor Kalibrierung]
durch.

Driicken Sie die RESET Taste
und positionieren Sle die Fasern
neu.

Bereiten Sie die Fasern erneut
vor.

Fihren Sie [Staubtest] durch,
nachdem Sie die Linsen gereinigt
haben.

Wenn Sie den Spleivorgang
fortsetzen, kénnte es zu hoher
SpleiRdampfung fiihren. Bitte
benutzen Sie den fiir diese
Faserkombination passenden
Spleimodus.

Uberpriifen Sie das
Brechwerkzeug. Sollte die Klinge
abgenutzt sein, andern Sie deren
Position oder verwenden Sie
eine neue. Bereiten Sie dann
neue Fasern vor.

Erhdhen Sie das [Bruchwinkel
Limit] auf einen angemessenen
Wert (standard:



Core Angle Over Limit

Fiber Axis Align Failed

Fiber is Dirty

Fat Splicing Point

Thin Splicing Point

[Core Angle Limit] ist zu niedrig
gesetzt.

Staub oder Schmutz auf den V-
Nuten oder den Faserhaltern.

Zu grolRer Achsenabstand
(>4.0 ym).

Der Motor ist nicht kalibriert.

Staub oder Schmutz sind auf
der Faseroberflache.

Die Linsen sind mit Staub
bedeckt.

[Clean Arc Time] ist zu kurz.

Es gibt Probleme den Faserkern
mit der
Kernausrichtungsmethode zu
identifizieren und zu spleiflen.

[Overlap] ist zu hoch.

Der Motor ist nicht kalibriert.

Lichtbogenstarke ist zu niedrig.

Die Intensitat der
Vorentladung ist zu hoch.

Unzureichender [Overlap].

3.0°).

Erhohen Sie das [Kernwinkel
Limit] auf einen angemessenen
Wert (standard: 1.0%).

Saubern Sie die V-Nuten und die
Faserhalter.Bereiten Sie neue
Fasern vor und starten Sie neu.

Bereiten Sie neue Fasern vor.

Flhren Sie [Motor Kalibrierung]
aus.

Bereiten Sie neue Fasern vor.

Flhren Sie [Staubtest] aus,
nachdem Sie die Linsen
gesaubert haben.

Setzen Sie [Dauer Reinigungs
ARC] auf 180ms.

Benutzen Sie den MM
Spleimodus (clad alignment)
um den unidentifizierten
Faserkern zu spleillen.

Stellen Sie den [Uberlappung]
Parameter ein.

Flhren Sie [Motor Kalibrierung]
aus.

Fihren Sie [Arc Kalibrierung]
aus.

Verringern Sie die
Vorentladungsstérke oder
Vorentladungszeit-

Stellen Sie den [Uberlappung]
Parameter ein.



Anhang lll

Haufige Fragen und Fehlerbehebung

Hinweis: Folgend finden Sie die am h&ufigsten auftretenden Fehler als
Referenz. Sollten Sie weitere Unterstiitzung brauchen, kontaktieren Sie bitte
unsere Vertriebspartner..

. Das Gerat schaltet nach driicken des ON/OFF Knopfes nicht ab.
. Driicken und halten Sie die Taste bis die LED anfangt zu blinken. Lassen
Sie dann den Knopf los um das Gerat auszuschalten.

. Wenige SpleiBvorgange kdnnen mit einer komplett geladenen Batterie
durchgefiihrt werden.

- Schalten Sie die Energiesparoption ein.

. Wenn verringerte Leistung auftritt oder der Akku firr einen langeren
Zeitraum gelagert wird, entladen Sie ihn vollstandig und laden Sie ihn
erneut.

. Der Akku kénnte das Ende seines Lebenszyklus erreicht haben. Tauschen
Sie ihn gegen einen neuen.

. Die Kapazitat verringert sich bei extrem niedrigen Temperaturen.

. Eine Fehlermeldung erscheint auf dem Bildschirm.

. Siehe Anhang II.

- Hohe Spleidampfung.

. Séaubern Sie die V-Nuten und die Faserhalter.

. Ersetzen Sie die Elektroden.

. Siehe Anhang I.

. Die Spleitdampfung ist abhangig vom Brechwinkel, den
Lichtbogenverhaltnissen und der Fasersauberkeit.

. Der Bildschirm schaltet plétzlich ab.

. Falls die Energiesparoption eingeschaltet ist, wird sich der Bildschirm,
nachdem das Spleifigerat eine Zeit unbenutzt ist, abschalten. Driicken Sie
eine beliebige Taste um ihn wieder einzuschalten.

. Das SpleiRgerat geht plotzlich aus.



. Wenn die Energiesparoption eingeschaltet ist, wird das Spleil’gerat,
nachdem es eine Zeit unbenutzt ist, automatisch abschalten.

. Das Gerat zeigt einen Fehler beim Erkennen der Faser im AUTO Modus.
. Der AUTO Modus ist nur fir SM, MM, NZ Fasern geeignet. Der AUTO
Modus kénnte bei spleilRen spezieller Faserarten diese nicht erkennen.

. Diskreptanz zwischen geschatzter SpleiRdampfung und tatsachlicher
SpleiRdampfung.

- Die geschétzte SpleiRdampfung ist nur ein aufgrund Berechnungen
geschatzter Wert und dient nur zur Orientierung.

. Die optischen Komponenten des SpleilRgerats miissen gesaubert werden.
. Die Faserschutzhllse schrumpft nicht vollstandig.

. Erhéhen Sie die Heizdauer.

. Maglichkeiten den Schrumpfprozess abzubrechen.

. Dricken Sie die HEAT Taste um den Schrumpfprozess abzubrechen. Die
LED Leuchte wird nach dem Driicken erldschen.

- Der Schrumpfspleischutz klebt im Heizmodul nach dem Schrumpfprozess.

. Benutzen Sie ein Wattestabchen oder einen &hnlichen Gegenstand mit
weicher Spitze um die Hilse herauszudricken.

. Passwort vergessen.

. Kontaktieren Sie bitte einen Vertriebsmitarbeiter.

- Keine Anderung der Lichtbogenstérke nach einer [ARC Kalibrierung].

- Nach der Lichtbogenkalibrierung werden die internen Parameter kalibriert
und eingestellt. Die angezeigte Lichtbogenstérke eines jeden SpleiRmodus
andert sich nicht.

. Wahrend einer Wartungsfunktion, die eingelegte Fasern benétigt, wurde
vergessen diese einzulegen.

. Die Return Taste funktioniert in diesem Fall nicht. Offnen Sie die
Windschutzabdeckung, legen Sie die vorbereiteten Fasern ein und driicken
Sie [SET] um fortzufahren oder driicken Sie [RESET].

. Upgrade schlagt fehl.

. Wenn Sie einen USB-Stick benutzen um die Software zu erneuern, konnte
das Spleif’gerat die Datei nicht richtig erkennen. Starten Sie in diesem Fall
das Gerat erneut und stecken Sie den USB-Stick nochmal ein.

. Uberpriifen Sie ob der Name und das Format der hochgeladenen Datei
richtig sind.



. Bitte Kontaktieren Sie lhren Vertriebspartner, falls das Problem nicht geldst
werden kann.

. Andere

. Bitte beachten Sie das Video auf der CD.

Hinweis: Das Produkt und die Spezifikationen kénnen sich ohne

Vorankiindigung &ndern.
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